Upute za sastavljanje Geeetech Prusa I3 Aluminijskog
3D printera
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Upute za sigurno sastavljanje

Izrada printera ¢e od vas zahtijevati fizicku spretnost , zdrav razum i razumijevanje onoga sto
Cinite. Ovim uputama ¢emo vam pojednostavniti sastavljanje printera.

U konacnici mi ne moZzemo odgovarati za vase zdravlje i sigurnost tijekom sastavljanja printera.
Imajudi to na umu, budite sigurni u vase sposobnosti prilikom kupnje i sastavljanja. Procitajte
prirucnik u cijelosti kako biste bili u potpunosti informirani.

Sastavljanje ukljucuje i elektri¢nu struju, stoga je vazno pridrzavati se mjera opreza. Printer radi na
12V iisporucuje se sa certificiranim napajanjem, stoga ne biste trebali koristiti sve sto je jace od 12V
ali isto tako imajte naumu da neke baterije od 12V posjeduju veci napon stoga budite paZljivi.Za
vrijeme rada printera ekstruzijska brizgalica se zagrijava do 2302C ,ugrijana podloga 1109Ci
temperatura istisnute rastopljene plastike ée s pocetka iznositi 200°C te je zbog toga potrebno biti

dodatno oprezan prilikom izvodenja tog postupka.

Ne odlagati ovaj proizvod kao nesortirani otpad!



SIGURNOSNA UPOZORENJA

Vrlo maloj (0 — 3 godine) i maloj djeci (3 — 8 godina) treba zabraniti pristup uredaju. Djeca starija od
8 godina i osobe smanjenih fizi¢kih, osjetilnih i mentalnih sposobnosti ili osobe bez dovoljnog
iskustva i znanja mogu koristiti uredaj samo ako su pod nadzorom ili su dobili upute o sigurnom
rukovanju uredajem te ako razumiju potencijalne opasnosti. Djeca se ne smiju igrati s uredajem.

Djeca ne smiju Cistiti niti odrzavati uredaj bez nadzora.

Ovaj uredaj predviden je samo za kuénu i hobby upotrebu, ne za kontinuiranu profesionalnu

upotrebu!

Uredaj ne upotrebljavajte na otvorenom. Eksplozivne ili zapaljive tvari kao Sto su spremnici
rasprsivaca ne pohranjujte i ne upotrebljavajte benzin ili druge zapaljive tvari u uredaju ili u njegovoj

blizini: Ako se uredaj nehoti¢no ukljudi, moze izbiti pozar.

Ne preporuca se ostavljati printer za vrijeme rada bez nadzora osim ako ste sigurni da to nece
ostaviti negativne posljedice. Mi ne moZzemo odgovarati za mogudée nastale Stete, opasnosti,

ozlijede te ostale gubitke nastale prilikom nepaZljivog koriStenja uredaja.

Dijelovi uredaja kao ekstruder i radna povrsina su zagrijani te u kontaktu sa zapaljivim tvarima mogu

izazvati pozar!



Priprema

1. Otpakirajte opremu i provjerite nalaze li se svi dijelovi u kutiji te provjerite stanje svih dijelova.
Postoji Sansa da su se dijelovi prilikom dostavljanja oStetili., Pronadi ¢ete BOM u kutiji i ondje je
svaka vrecica oznacena brojem dijelova.

2. Kontaktirajte nasu sluzbu za korisnike email-omili putem web stranice ukoliko neki od dijelova
fale ili su osteceni. Na dnu BOM-a, nalazi se potpis recezenta, molimo fotografirajte potpis i
dodajte ga u mail.

3. Prije negoli zapocnete, mozete dijelove odijeliti, posebice vijke i matice. Nemojte ih pomijesati.

4. Potrebne su vam neophodne vjestine kako biste mogli uspjesSno izvesti svaki postupak, u
suprotnom osigurajte si dodatnu pomocé.

5. Radite na velikom ¢vrstom stolu ili na suhoj i dobro osvjetljenoj klupi.
6. Ova oprema sadrzi sitne dijelove; molimo drzite podalje od djece mlade od 3godine.

7. Potrazite pomo¢ ukoliko bude potrebno —detalji o kontaktu nalaze se na nasoj web stranici i tu
smo da vam pomognemo ukoliko dode do nastalih problema.

8. Video upute mozZete pogledati na Youtube-u;
9. U video uputama je jedna razlika, u videu, kontrolna ploca je postavljena za lijevu poledinu
printera, kako smo redizajnirali okvir, plo¢a je sada postavljena za desnu poledinu printera.

Molimo pozorno procitajte upute prije pocetka izrade opisanog kako biste stekli dojam tezine
izrade uredaja te koliko vremena sama izrada zahtjeva.
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1. Otvorite kutiju i provjerite sadrzaj
Otvorite paket i izvadite dijelove kako biste provijerili njihovo stanje. Kao sto mozete

vidjeti, dijelovi su paZljivo zapakirani.

Savjeti:

1. Prije nego zapocnete sa sastavljanjem preporuc¢amo vam da dijelove rasporedite,
posebice vijke i matice ¢ime cete ustediti vrijeme na pronalazenje odredenih dijelova.

2. Dio ID odgovara broju koji se nalazi na vrecici svakog dijela. Na nekim dijelovima
mozda fale oznake pa se mozete snaci gledajuci slike na popisu paketa.

2. Sklapanje Sipke Y osi
Korak 1. Sastavite 2 navojne Sipke.

Potrebni dijelovi Kolic¢ina Dio Slika

Navojna Sipka

2 N O . 5 A

spojna plocica 2 NO.A12
Sigurnosna
podloZzna plocica 6 NO.10

M10 Podlozna
plocica 8 NO.9

00

M10 Matica 3 NO.12

Spojite maticu sa podloZznom plo¢icom. Navijte matice sa podloZnim plo¢icama na
dvije M10 navojne Sipke odvojeno. Redoslijed bi trebao biti:

1) 1)Navijte Y os spojnu plo¢icuW14 na sredinu.

Navijte M10 podloZnu plocicu > M10 sigurnosnu podloZznu plocicu >M10 maticu> M10
maticu> M10 podloZnu plocicu sa lijeve strane


https://www.youtube.com/watch?v=KCKfAqoxRZg&index=1&list=PLODCkot3GriiomwOYGZslsb_DPNh3KWgj
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3) (desno) Navijte M10 podloznu plocicu< M10 sigurnosnu podloZnu plo¢icu< M10
maticu < M10 maticu< M10 sigurnosnu podloZznu ploc¢icu< M10 podloZnu plodicu sa
desne strane
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Connecting
fender
W0 h‘ox —— A M10 hex nut
M10 washer M10 washer M10 spring washer T M10 washer

M10 spring washer
M10 hex nut  m10 washer M10 spring washer

M10 hex nut

2.2 spajanje prednje i straZnje strane potporne ploce Sipki.

Potrebni dijelovi Kolicina Dio Slika
Prednja potporna strana 1 NO. A2
1 NO.A3

Straznja potporna strana

4 NO.9 O

M10 podloZna plocica
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M10 matica 4 NO.12 @

Nanizite sastavljene navojne Sipke kroz potpornu plocu. Pricvrstite Sipke za plocu sa 4

M10 matice i M10 podloZnim plo¢icama.

* Savjet: Y os mora biti pravokutna, znaci da Sipke sa obje strane moraju biti paralelne

, kao i prednja i straznja ploca. U suprotnom kasnije moZe doci do smetnji kod remena.

2.3 Postavljanje Y remenice

Savjet: Kako je pogonski kota¢ dodan kasnije, kao u video snimci, postoje razlike. Ali
ne brinite, to nece utjecati na cjelokupni proces.

Potrebni Koli¢ina Dio Slika

dijelovi

Okrugli nosac 2 NO.36 9

Drzac nosaca 1 NO.37

Pogonski kotac 1 NO.38 wre

M4 x25 vijak 1 NO.29 e
M4 zaklju¢na (s>
1 NO.13 |
matica \—3/
Vodedi blok 2 -
1 NO.A9
A
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Vodedi blok
1 NO.A10
B

M3 x 25 vijak 3 NO.23 B
M4x25 vijak 1 NO.29 (o

M3 leptir y
P 1 NO.14 o
matica

M3 podloZna

v 3 NO.7
plocica

M4 podlozna

- 2 NO.8
plocica

=
O

M3 matica 2 NO.11 6
O

Korak 1. Postavite A i B vodeci blok na prednju stranu potporne ploce zajedno, zavijte
sa 2 M3x25 vijcima, M3 podloznim plo¢icama i M3 maticama.

Savjet : B vodedi blok vrlo je blizu prednjoj potpornoj ploci.

10
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Korak 2. Nanizite M3 x25 vijak i M3 podloznu plocicu kroz drzac nosaca.

Korak 3. umetnite dva MR84zz okrugla nosaca na oba kraja pogonskog kotaca.

11
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Za vas smo vec¢ napravili ovaj korak prije isporuke.

Korak 4. Nanizite M4 x25 vijak i M4 podloZnu plocicu na pogonski kota€. Zakljucajte
drugi kraj sa M4 zaklju¢tnom maticom. Moida ¢e vam biti potreban klju¢ za

pri¢vrscivanje zaklju¢ne matice.

12
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*Nemojte previse stegnuti kako bi se remenica mogla slobodno okretati.

13
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Step5. Postavite sklopljeni drzac lezaja na vodedi blok s prednje strane potporne ploce.
Zatim zavijte leptir maticom.

*ostavite dovoljno prostora za remen izmedu okruglog nosaca i vijka.

2.4 Postavljanje Y motora

Potrebni dijelovi Koli¢ina Dio Slika
Fiksirajuc¢a ploca Y

elrajica p 1 NO. A8

motora

Stepper motor 1 NO.57
-
LN
remenica 1 NO.36 QL

M3 x 10 vijak 3 NO.19 m
M3x16 vijak 2 NO.20 Qm

M3 podlozna

5 NO.7
plocica 0

Korak 1. postavite remenicu na osovinu motora, jedan od vijaka bi trebao biti zavijen

popreéno kroz osovinu. Cvrsto zavijte.

Korak 2. umetnite blok motora u prorez. Zatim ucvrstite motor za fiksirajucu plocu Y
osi motora sa 3 M3 x 10 vijcima i

M3 podloznim plo¢icama.

14
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Korak 3. ucvrstite plo¢u bloka sa 2 M3 x 16 vijka i M3 podloZnim plocicama.

3. Sastavljanje radne povrsine

Potrebni Kolitina Dio slika
dijelovi
Y potpora
platforme 1 NO.A7
Y nosaé remena 1 NO.39 *&
SCS8UU linearni
4 NO.33

nosac

M3 x 10 vijak 2 NO.20 (oo
M4x12 vijak 16 NO.28 Em

M3 podlo?
podiozna 18 NO.7 O

plocica 2

M4 podloZna
pFI)o(:ica 16 NO.8 O
M4
Sesterokutna 16 NO.11A o
matica

* Slike sa PCS8UU linearnim nosa¢ima u ovim uputama je prethodna verzija, ovdje

koristimo PCS8UU. Slika sluzi samo za napomenu. Metoda sastavljanja je jednaka.

15
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PCS8UU linearni lezajevi su modificirana verzija PCS8UU linearnog leZaja, blok je

saCinjen od vrlo ¢vrstog ABS-a, koji je laksi i fleksibilniji.

Zasto smo poboljsali PCS8UU linearni lezaj?

Kako bismo olaksali optereéenja gradivne platforme i smanijili opterecenje Y osi kako bi
se gradivna platforma fleksibilnije gibala stoga time povecavamo preciznost izrade.
Korak 1. postavite postolje remena na donju stranu platforme sa 2 M3 x 10 vijcima i
M3 podloZnim plocicama.

Korak 2. Postavite 4 PCS8UU linearni lezaj na platformu sa 16 M4x12 vijcima i M4

maticama na strani gdje je lezaj remena.

4. Sastavljanje Sipke Y osi

Potrebni ;
9_ e .n| Koli¢ina Dio Slika

dijelovi

Y glatka Sipka 2 NO.3

Zakljucni vijak
4 NO.30
M3x4 mm VT

Nanizite dvije glatke Sipke na: prednju stranu potpore [A2]> linearni leZajevi > straznja
strana potpore [A3]. | zavijte sa 4 zakljucna vijka.
Kada niZete Sipke, molimo pazite da su otvori uravnotezeni i ne budite grubi, inace éete

ostetiti kuglice u lezaju.

16
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5. Sastavljanje slobodne remenice Y osi

Potrebni dijelovi Kolic¢ina Dio Slika
i
Razvodni remen 1 NO.42 9
M3 x 8 vijak 2 NO.19
M3 podlozZna
2 NO.7 o
plocica -

Korak 1. Napravite rupu na kraju remena. (rupa sluZi kao dijametar M3 vijka, ostavite
dovoljno razmaka)

Korak 2. udvrstite remen sa jedne strane, ucvrstite M3 x 8 vijcima i podloZnim
plo¢icama.

Korak 3. remen postavite na remenicu na Y osi motora.

Korak 4. napravite rupu na drugom kraju remena i ucévrstite za nosa¢ remena sa M3 x
8 vijkom i M3 podloZznom plocicom.

*Savjet:

1. pije nego napravite drugu rupu, morate zategnuti ¢vrsto remen kako biste mogli
utvrditi povoljno mjesto za rupu, ako je remen previSe opusten ometati ¢e se kretnja
platforme.

2. opustite leptir maticu Y remena kada zateZete remen na nosacu remena Y osi kako

biste lakse zastitili remen od bloka. Pri zavrSetku tog postupka uévrstite leptir maticu.

6. Sastavljanje steper motora Z osi, donjeg nosaca i spojke

17
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Potrebni dijelovi kolic¢ina Dio Slika
X-Z okvir 1 NO.A1l 3 .
Z Motor fiksirajuc
! iksirajuca 5 NO. AS
ploca
Stepper Motor 2 NO.61 A
Spojka 2 NO.40
M3 x 16 vijak 4 NO.21
M3x10 vijak 8 NO.20
M3 podlozna plocica 12 NO.7 o

Korak 1. jednostavnije ¢e vam biti prvo postavit motor na plocu, zavijte sa 8 M3x10
vijaka i M3 podloZnim plocicama.

Korak 2. Zice motora provedite kroz otvor. Postavite motor na okvir X-Z osi (A1), i
zavijte X-Z okvir sa 4 M3 x 16 vijka i M3 podloZnim ploc¢icama.

Korak 3. postavite spojku u utor motora, jedan od vijaka bi trebao biti zavinut na

popre¢nom prijelazu utora. Uévrstite mali vijak.

18
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7. Postavljanje YZ osi

Potrebni dijelovi Koli¢ina Dio Slika

M3 x 16 vijak 4 NO.21 m

M3 podlozZna
4 NO.7
plocica -o

Korak 1. drZite uspravno okvir X-Z osi na navojnim Sipkama

Korak 2. zavijte glavni okvir za spojnu plo€u Y osi sa 4 M3 x16 vijka i M3 podloZnim
plo¢icama.

8. Postavljanje grijaca radne povrsine.

Potrebni dijelovi kolicina Dio slika
Grija¢a podloga 1 NO.48
Kaljeno staklo 1 NO.44
opruga 4 NO.31 -
M3 podloz
pov. ozna 4 NO.7
plocica
M3 x30 vijak 4 NO.24
P
/' o>
kopca 4 NO.45 &/ »

19
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Postavite grijacu podlogu na platformu sa 4 M3 x30 vijka i leptir maticama sa vijcima
izmedu. Kopc¢ama fiksirajte grijacu podlogu i staklenu povrsinu.

*Savjet

Grijace Zice su zalemljene za podlogu i tako je termometarska Zica spojena za podlogu.

Zalemljena strana bi trebala biti postavljena prema dolje.

1P 110N DUR PAGIEAY S 4O

iHONOL 1ON 0Q

3INOZ 10H

iH3NOL 1ON 04

3INOZ2 1OH
wodydsyeasbrnnn/ /idny

eZMW PeqiesH gdd

=

9. Postavljanje ventilatora

Potrebni dijelovi kolicina Dio Slika

ventilator 1 NO.47

20
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M3 x 25 vijak 2 NO.23
Postolje ventilatora 1 NO.A4
M3 podlozna plodica 4 NO.7 o
M3 x 16 vijak 2 NO.21 Eﬁ

Korak 1.fiksirajte ventilator za postolje sa 2 M3 x 25 vijka i M3 podloZnim plocicama.

Korak 2.zafiksirani blok postavite na glavni okvir sa 2 M3x16 vijka i M3 podloZnim

plo¢icama.

*ventilator mora puhati prema ploci.

10. Postavljanje ploce sa lijeve strane panela

Potrebni dijelovi Koli¢ina Dio Slika
Kontrolna ploca 1 NO.60
M3 x 20 vijak 4 NO.22
Razmaknica 4 NO.44

M3 podlozZna plocica 4 NO.7 (@)

M3 matica 4 NO.11 (8]

Postavite kontrolnu plocu na poledinu okvira X-Z osi, M3x20 vijcima, M3 podloZnim

ploc¢icama i M3 maticama.

21
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*oprez:
Cetiri A4988 plo¢a stepper motora je priklju¢ena za plo¢u prije isporuke. Cetiri
razmaknice bi trebale biti izmedu okvira X-Z osi i kontrolne ploce. Zatim stavite

hladnjak na svaku plo¢u A4988 stepper motora.

11. sastavljanje lijevog zavrsetka X osi

11. 1. postavljanje matice X osi, linearni lezaj

Potrebni dijelovi Dio Koli¢ina Slika

Matica Z osi No.15

22
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zavrSetak
. No.M1 1
motora X osi
-
Linearni leZaj
No. 35 1
LMHS8LUU J

M3 x 50 vijak No.26 1 F
- —]

M3 x 6mm vijak No. 18 8
M3 podloz
pow ozna No. 7 5 0
plocica \
Opruga No. 32 1

Korak 1. postavite maticu Z osi na lijevi kraj X osi od donje strane prema gornjoj,
ucvrstite sa M3 x 6mm vijcima.
Korak 2. postavite linearni lezaj na kraj motora X osi od donje strane prema gore.

Ucvrstite sa M3 x 6mm vijcima.

11.2 postavljanje krajnjeg prekidaca

Nanizite M3 podloznu plocicu> oprugu >M3 podloznu plocicu na M3x50mm vijak.

1. Zavijte polovicu vijka M3x50mm u otvor za vijak.

23
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M3 X 6MM

M3 x 50mm

M3 X 6MM

savjet:
No ako nema dovoljno prostora za obje Z matice i linearnog lezaja, mozZete

pomaknuti Z maticu prema gore, kao sto je prikazano na slici.
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11. 3 postavljanje X motora.

Potrebni dijelovi Dio Koli¢ina Slika

M3 x 6 mm vijak No. 18 3

Stepper motor No.61 1
-
Remenica No.41 1 t., ’
&L

Korak 1. postavite remenicu na spojku motora. Zavijte sa ravne strane.
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Korak 2. postavite stepper motor na zavrSetak motora sa 3 M3 x 6 mm vijka.
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11.4 postavljanje krajnjeg prekidaca

Potrebni dijelovi Dio kolic¢ina Slika

M2.5 x 8 mm vijak No. 17 2

Krajnji prekidac No.46 1

Postavite krajnji prekida¢ na vrh motora X osi sa 2 M2.5 x 8mm vijka.
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12. sastavljanje desnog zavrietka X osi

Potrebni dijelovi Dio Kolicina Slika

Matica Z osi No.15 1

Kraj remenice X

No.M2 1
osi
Linearni leZaj '
No. 35 1 e
LMH8LUU -
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M3 x 6mm vijak No.18 8 :

Korak 1. postavite maticu Y osi na dno desnog kraja X osi sa 4 M3 xémm vijka.
Korak 2. postavite linearni leZaj na kraju motora X osi od donje strane prema gornjoj.

Ucvrstite sa M3 x 6mm vijkom.
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13. sastavljanje nosaca extrudera

Potrebni dijelovi DIO kolicina slika

X
Nosac No.M3 1
Noseda zagrada No.M4 4
Drzac exstrudera No.M5 1

Linearni nosac

1T oD ¢

LM8LUU No.34 2
Zagrada remena No.43 1
M3x6mm vijak No. 18 8
M3x10mm vijak No. 20 2
M4x6mm vijak No. 27 2
M3 matica No.11 2

Korak 1. uévrstite lagano 4 noseée zagrade za poledinu X nosaca sa M3x6mm vijcima.

Umetnite linearni leZaj u utor i ucvrstite zagradu.
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back front

Proucite prednju i straznju stranu.
Korak 2. ucvrstite nosae remena za poledinu nosaca sa 2 M3x 10mm vijka i M3

maticama.

Korak 3. uévrstite drzac extrudera na prednjoj strani X nosaca koristeéi M4x6mm vijke.
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M4 x6mm

14. sastavljanje X i Z osi

Potrebni dijelovi dio kolicina slika
L L
300mtn vodeci No.4 5
vijak ———

L320mm glatka

Sipka No.1 2 —

L390 mm glatka

Zakljucni prsten No.31 4 'M)

-

34




|

Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

||||!n!n||
D

m |
N
= o

)
m
m
m|

Korak 1. nanizite vodedi vijak kroz maticu na oba kraja X osi.

Oba kraja X osi drzZite na jednakim mjestima Sipke, mjerite distance kako bi na svakoj

Sipci razmaci bili jednaki.

Korak 2. utaknite vodedi vijak sa kraja X motora u lijevu spojku na lijevom dnu Z osi.

Zatim utaknite 320mm glatku Sipku u linearni nosac.

Korak 3. utaknite L390mm glatku Sipku u zavrSetak X motora >> nataknite nosac

extrudera na dvije Sipke.

Korak 4. utaknite dvije glatke Sipke X osi u otvor od X remenice.

Korak 5. utaknite vertikalni vodedi vijak u spojku na donjoj desnoj strani Z osi.
Zatim umetnite 320mm glatku Sipku u linearni nosac.

Korak 6. nanizite 4 zaklju¢na vijka na 2 Sipke odvojeno. Zavijte 4 zakljuéna prstena.
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savjet: glatke Sipke i vodeci vijak Z osi su vertikalno postavljene a X os je horizontalno

postavljena, sto je vrlo vazno, inace ¢e ometati kretnje Z osi.

Savjeti :

Ako vam je teSko provesti Sipke kroz otvore, vjerojatno vam smetaju nepravilnosti

nastale od crnog spreja prilikom bojanja, koristite Smirgl papir kako biste odstranili

visak boje.

15. sastavljanje gornjeg nosaca Z osi

Potrebni dijelovi

Dio

kolic¢ina

Slika
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Z gornji nosac No.A6 2

M3 x 16mm vijak No.21 4 b

Zakljucni vijak No.30 4
it

Korak 1.dodajte gornji Z nosa¢ na vrh od A1l. lagano zavijte Sipke kroz otvore. Budite
pailjivi da ne ostetite dijelove.
Korak 2. zavijte sa M3 x 16mm vijcima.

Korak 3. zavijte zakljucni vijak sa gornje i donje strane glatke Sipke.

16. X remen pogonskog kotaca

Potrebni dijelovi Dio Kolic¢ina Slika
Drza¢ pogonskog No.37 1
kotaca
Pogonski kotac No.38 1 gee
e’

MR84zz okrugli

nosat No.36 2

M3 x40mm vijak No.25 1

M3 podlozZna

v No.7 1
plocica

M4 x 25mm vijak No.29 1 h
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Leptir matica No.14 1 g /'
=
M4 podlozna
No.8 1 o
plocica
M4 zakljué ‘
za .Jucna No.13 1 ‘g{,
matica -

Korakl. umetnite M3 x 40 vijak i M3 podloZnu ploéicu kroz drza¢ pogonskog kotaca.

Korak 2. umetnite dva MR84zz okrugla nosaca u oba kraja pogonskog kotaca.
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Korak 3. umetnite M4 x25 i M4 podloZnu plocicu kroz pogonski kotac. Zakljucajte drugi

kraj s M4 zakljuénom maticom. Koristite klju¢ kao pomoc¢ pri zatezanju.

*Nemojte previSe zategnuti, kako bi se kotac slobodno mogao kretati.
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17. Dodavanje remena
Potrebni dijelovi Dio Kolicina Slika
Razvodni remen No.42 1 9
Zagrada remena No.43 1 _

Korak 1. zavrSetak remena umetnite u utor. Obratite pozornost na raspored zubaca i

utor.

Korak 2. drugi zavrSetak remena provucite kroz X motor i oko remenice.

Korak 3. remen nanizZite kroz pogonski kota¢ remena i stavite pogonski kotaC u

zavrSetak X remenice, zavrsite stavljanjem leptir matice.

Korak 4. drugi kraj remena stavite u utor nakon Sto ste utvrdili dovoljnu duljinu,

odrezite visak.

Korak 5. zategnite remen i leptir maticu na zavrsetku remenice.

41




=5 Shenzhen GETECH CO.,LTD

€ECH GEEETECH

42



AR

y ) BRI

MAAA S/

A((.\((:\.:\\\\

GEEETECH

0
-
-
O
@)
T
)
LLI
-
L
Q)
c
5]
<
N
c
]
<
)

GEEETECH

43



Shenzhen GETECH CO.,LTD

GEEETECH
18. Postavljanje extrudera
Potrebni
9 _I Dio Kolic¢ina Slika
dijelovi
Verijani N0.59 1
zavrSetak
M4xemm vijak No. 27 2 h
M4 podlozna
No.8 1
plocica o

Ugrijani zavrSetak postavite na plo¢u drZaca od donje strane prema gornjoj sa 2

M4x6mm vijka i M4 podloZznom ploCicom.
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19. Postavljanje LCD panela

Potrebni dijelovi | Kolicina Dio Slika

LCD 2004 NO.62

Razmaknica 4 NO.44

Dugme 1 NO.51 e
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M3 podlozZna
v 4 NO.7
plocica
M3 x 20 vijak 4 NO.22
M3 matica 4 NO.11 @

Postavite LCD na vrh glavnog okvira od straznje strane prema prednjoj; ucvrstite sa 4

M3x16 vijka, M3 podloZnim plo¢icama i M3 maticama.

*savjet: Cetiri razmaknice bi trebale biti izmedu LCD-a i okvira.

20. Postavljanje krajnjeg prekidaca Y i Z osi

Korak 1.krajnji prekidac Y osi

Potrebni dijelovi Kolic¢ina Dio Slika
Krajnji prekidac NO.46 p
1 o
M2.5 x 12 vijak 2 NO.17 o
M2.5 podlozna
2 NO.6
plocica o

Postavite krajnji prekida¢ Y osi na strazinju stranu potpore. Zavijte sa M2.5x12
vijcima i M2.5 podloznim plocicama.

savjet: ne postoji“+” i “-” za prekida¢, tako da nema razlike kod Zica.
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Korak 2. krajnji prekidac Z osi.
Potrebni Kolic¢ina Dio Slika
dijelovi
Krajnji prekidac NO.46 Vi
1 7/ 1 \\.‘
QQ_
M 2.5x 12 vijak 2 NO.17 W
M2. 4
5 p?fjlozna 5 NO.6
plocica

Postavite krajnji prekidac¢ Z osi na lijevi blok Z motora. Zavijte sa M2.5x12 vijcima i

M2.5 podloznim ploc¢icama.

21. Ozicenje
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Korak 1. spojite Zice za motore

1) Spojite Zice za X motor.

2) Spojite Zice za Y motor.

3) Spojite Zice za 2 Z motora. Ovdje morate koristiti NO.50 Zicu.

48



Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

4) Spojite extruder motore.

Korak 2. spojite Zice za grijanje.

Otpustite vijke u plavom terminalu i stavit crvene Zice u utor i u€vrstite ih.

" u

* ne postoje “+” i “-“ polovi za grijace zZice.

1) spojite grijace Zice za grijace postolje.
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2) spojite grijace Zice za extruder.

Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

50

www.3d-printeri.hr
www.geeetech.com



http://www.3d-printeri.hr/

Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

m |
N
= o

M
m
m
mi

Korak 3. spojite Zice za termorezistor .

1) Spojite Zice za termorezistor grijaceg postolja.
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2) Spojite Zice za termorezistor extrudera.
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Korak 4. spojite Zice za krajnji prekidac.

” o

* ne postoje “+” i “-“polovi za krajnji prekidac

1) spojite zZice za krajnji prekidac X osi.
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2) Spojite Zice za krajnji prekidac Y osi.

3) Spojite Zice za krajnji prekidac Z osi.
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Korak 5. spojite Zice za ventilator.

'Il “"

Obratite pozornost na “+ polove ventilatora.
Crvena: +

Crna: -

Ovdje cete trebati 2 iglaste F-M nastavljene Zice za ventilator. Spojite crnu i crvenu Zicu
za konektor Zice ventilatora. Zute Zice ostavite. Ako je vasa Zica sa 3 igle, nema veze;

samo spojite crnu i crvenu.
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1) Spojite ventilator za kontrolnu plocu.
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2) Spojite ventilator za extruder.

57

www.3d-printeri.hr
www.geeetech.com



http://www.3d-printeri.hr/

Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

5
i e A ] J
J / ;\mf\_"nb\mg‘
g\ e

Korak 6. spojite Zice za LCD panel.

Vidjeti ¢ete 2 kabla, jedan je namijenjen za LCD enkoder, drugi je namijenjen za SD
karticu.
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EXP1 za LCD

EXP2 za SD karticu

Uociti ¢ete male trimere iznad citaca SD kartice. Ako su na LCD-u uocljivi samo

kvadratici, to moZete ispraviti namjestanjem trimera.

’9 0O HN6O6H6H6O60NSMN
F e
NS o B B e
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'
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Korak 7. spojite Zice za napajanje.
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Korak 8. spojite Zice za PSU.

U slucaju pogresnog postavljanja mozZete trajno ostetiti napajanje!
VAZNE NAPOMENE:

Ova komponenta 3D printera je prikljuéena na mreini napon 230V/50Hz i svaki

kontakt za Zicama, konektorima i spojnim mjestima moze dovesti do strujnog udara

koji!

Budite vrlo pazljivi prilikom spajanja, provjerite izolaciju na svim spojnim mjestima i
izbjegavajte prolijevanje tekucine i kontakt sa ovim dijelovima uredaja kada je
priklju¢en na napajanje!
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Ukoliko imate bilo kakvih nedoumica, konzultirajte se sa stru¢nim osobama!

Postujte boje Zica. PogreSno spajanje Zica sa napajanjem dovesti ¢e do ozbiljnih
osteéenja napajanja i kontrolne ploce printera.

Kao sto mozete vidjeti 7 je terminala Zica.

Uocite prepiske boja Zica i konektora.

Nakon zavrSetka spajanja, zatvorite poklopac konektora u kako bi izbjegli moguénost

strujnog udaral!

Smeda L (faza 230V)
Plava N (nula 230V)
Zuta PE (uzemljenje)

Crvena+12V

Crna com
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22. Postavljanje nosaca filamenta .
Potrebni dijelovi Dio Koli¢ina Slika

M3 x 16mm vijak No.23 6 F

M3 Sesterokutna

matica No.11 6 e

M3 podlozna
No.7 6

plocica ' 0 |

Glavna ploca Spule

1

Stranica Spule 2
PVC tuba 1
PVC tuba 2

62
www.3d-printeri.hr
www.geeetech.com



http://www.3d-printeri.hr/

Shenzhen GETECH CO.,LTD
GEEETECH

iy
ll

m |
N
= o

o
m
m
m|

Sada kada je printer sastavljen u potpunosti, mozete urediti Zice zip vezicama.

23. Savjeti

Prije prvog pokretanja printera vrlo je vazno da je printer korektno kalibriran.
Preskakanje ili poZurivanje ovih koraka ée rezultirati neuspjelim rezultatima kasnije,
stoga je od velike vaZnosti da se koraci pazljivo postuju kako bi sve bilo ispravno prije

pokretanja. Svaki uredaj ima svoju proceduru kalibracije i ovaj priru¢nik ne podrzava
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sve primjere. Zbog toga vam naglasavamo slijedeée bitne korake na koje morate

obratiti pozornost prilikom sastavljanja printera:

Okvir je stabilan i pravilno poravnat.

Sipke su pravilno poravnate.

Remenje je zategnuto.

Pogonski kotac se slobodno kreée.

Postolje je na razini staze ekstrudera.

Vlakna izlaze slobodno iz omotaca a ne ometaju rad ekstrudera.
Struja stepper motora pravilno je podesena.

Zice su pravilno spojene.

Spojke i remenice su ¢vrsto zategnute.

Postavke firmwarea ukljucuju: brzinu kretanja i akceleracije; kontrolu temperature;
krajnji prekidaci; naredbe motora.

Extruder je kalibriran u firmwareu sa pravilnim koracima za 1.75 mm filament.
Postavka broja impulsa za svaki stepper motor je izuzetno bitna! Slicer software o¢ekuje
da uredaj proizvede nit kada je postavljena odredena naredba. Prevelike koli¢cine mogu
uzrokovati grumencice i ostale nepravilnosti u printanju, premale koli¢ine ¢e uzrokovati

praznine.
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